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Anordning vid en lastpall och 
forfarande for dess f ramstallning 



Foreliggande uppf inning hanfor sig till en anordning vid en 
lastpall av f oretradesvis engangstyp i Stervinningsbart 
pappmaterial , vilken lastpall innef attar en ovre dacks- 
skiva, bottenmedar och mellan dacksskivan och bottenmedarna 
sasoin pallf otter tjanande distansorgan, samt ett forfarande 
for f ramstallning av namnda lastpall. 

Idag finns pk marknaden ett flertal olika konstruktioner pa 
atervinningsbara lastpallar i papp, vilka samtliga uppvisar 
mer eller mindre bra lastformaga och kvalitet. Med anled- 
ning av okade ansprak pa atervinning kravs inom en snar 
framtid en lastpall eller lastbarare, som dels ar ater- 
vinningsbar och dels har trapallens itioj ligheter . Dessa krav 
ar f yrvagshantering, d.v.s. lastpallen kan hanteras med ett 
lyftredskap fran fyra olika hlill, den skall under lang tid 
klara utoitvhusklimat , den skall klara en last pa 10 ton och 
slutligen skall det vara mojligt att kora over lastpallens 
bottenmedar, exempelvis med en pallvagn fran langsidan. 
Ytterst sallan uppfyller de i handeln nu forekommande 
lastpallarna av engangstyp dessa villkor, 

Syftet med foreliggande uppf inning ar att astadkomma en 
anordning vid en lastpall, som eliminerar de nackdelar som 
finns hos tidigare kanda lastpallskonstruktioner av liknan- 
de typ och som dessutom uppfyller samtliga fyra ovannamnda 
villkor, samt ett forfarande for tillverkning av lastpal- 
len. De for uppfinningen utmarkande sardragen finns angivna 
i efterf ol jande patentkrav. 

Tack vare uppfinningen har man nu astadkommit en lastpall, 
som pa ett utmarkt satt fyller sina syften samtidigt som 
den ar bSde billig och enkel att tillverka. Lastpallen 
enligt uppfinningen kan vara tillverkad i ett atervinnings- 
bart pappmaterial , varvid dacksskivan utgors av tjock 
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wellpapp, medan ovriga i pallen ingiende delar, sasom 
distansorgan och bottenmedar , ar tillverkade av solid papp. 
Lastipallen enligt. uppfinninqen ar i forst.a hand avsedd for 
engangsbruk men kan genoiti sin robusta konstruktion i vissa 
fall anvandas mer an en gang samtidigt som lastpallen ar 
mycket stryktalig. Trots sin stryktalighet och en last- 
form&ga, som till och med kan matas med en normalpall av 
tra, har lastpallen enligt uppfinningen en vikt pa endast 
cirka 3,5 kg jamfort med trapallen, som vager cirka 14 kg, 
Detta ar en vasentlig fordel, sarskilt vid f lygtransporter , 
vid vilka vikten pk de lastpallar som anvands har mycket 
stor betydelse ur ekonomisk synpunkt. En mycket effektiv 
lasning och lagesf ixering av de i pallen ingaende konstruk- 
tionsdelarna astadkommes bl.a, genom de sasom pal If otter 
tjanande distansorganens speciella f ixering mot dacksski- 
vans undersida. 

Tack vare distansorganens speciella utformning kan aven en 
enkel lagesf ixering av pa lastdacket placerat emballage 
istadkommas genom att de invandigt uppvisar en laskant for 
lassamverkan med f likf ormationer med lashullingar , vilka 
skjuter ut fran emballaget i och for llisning i distansorga- 
nen. 

Uppfinningen beskrivs narmare nedan med hjalp av ett fore- 
draget utf oringsexempel under hanvisning till bifogade 
ritningar, pk vilka 

fig. 1 visar en schematisk perspektivvy av en foredragen 
utf oringsf orm av en lastpall enligt uppfinningen, 

fig. 2 visar en partiell, schematisk planvy ovanifran av 
ett av de nio urtag som medelst stansknivar ut- 
stansats i dacksskivan med en yttre, cirkelformad 
biglinje fore nedatvikningen av bildade flikar 
till anliggning mot ett darunder befintligt dis- 
tansorgan och efterf 61 jande inpressning av ett mot 
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flikarna och distansrorets mantelyta anpressande 
l&sror , 



visar en partiell, schematisk perspektivvy ovan- 
if ran vid en tidpunkt, da det inre, lasande roret 
nedpressats i ett distansorgan for lasning av 
detta mot de nu saminanpressade lasflikarna, 

visar en partiell, schematisk tvarsektionsvy genom 
ett monterat distansorgan langs linjen IV-IV i 
fig. 1, av vilken framgar, hur f astlasningen sker 
av ett distansorgan mot dackets undersida medelst 
fr^n detta nedStvikta lasflikar med hjalp av det 
l&sande, inre roret, och 

visar den i fig. 4 illustrerade tvarsektionsvyn 
genom distansorganet , i vilket en lasflik fran pa 
lastdacket placerat emballage stracker sig ned 
genom distansorganet for fastlasning i detsamma. 

Sasom framgar av den foredragna utf oringsf ormen av last- 
pallen 1 enligt foreliggande uppfinning och som visas i en 
schematisk perspektivvy i fig. 1, utgors densamma av en 
ovre dacksskiva 2, bottenmedar 3 samt mellan dacksskivan 2 
och bottenmedarna 3 sasom pallfotter tjanande distansorgan 
4. Dacksskivan 2 bestar i det visade exemplet av cirka 7 mm 
tjock wellpapp och bottenmedarna 3 och distansorganen 4 
bestar av cirka 4 mm tjock, solid papp. Darigenom ar pallen 
enligt uppfinningen bade atervinningsbar och har en tra- 
palls mo j ligheter . 

Distansorganen 4 utgors i det visade exemplet av barande 
ror 5, som genom sin inre mantelyta 6 ar lagesf ixerade vid 
dacksskivan 2 mot fran denna utstansade, langs cirkulart 
formade biglinjer 7 utvikta, sektorf ormade lasflikar 8. 
Dessa lasflikar 8 ar avsedda att halla distansroren 5 pa 
plats genom att de ar fastklamda mellan distansrorens 5 




fig. 3 



fig. 4 



fig. 5 
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inre mantelyta 6 och inre lasror 10, vilka ar inpressbara i 
distansorganen 4 ovanifran och in genom oppningar 9 i 

dacksskivan 2 , gnm h-ilH;^1-g gf^Tiom np^dvi kningen av lasflikar- 

na 8. Distansrorens 5 fria andar 11 uppvisar vid dessa 
f astliitonade bottenmedar 3, vilka ar bildade av ovre och 
undre, U-formade pallmedar 13, 14 sammansatta med sina 
skanklar 18-21 riktade mot varandra, I den ovre, U-formade 
pallmeden 13 finns stansade h&l 12 for distansroren 5, 
vilka medelst en adhesiv 15 ar fixerade vid den undre, U- 
formade pallmedens 14 inre botten 16* En adhesiv 17 vid den 
ovre, U-formade pallmedens 13 fria parti av skanklarna 18, 
19 lagesfixerar dessa mot den undre, U-formade pallmedens 
14 skanklar 20, 21. De under dacksskivan 2 lagesf ixerade 
distansroren 5 ar tack vare de inre, lasande rorens 10 
presskraft i riktning utat mot lasflikarna fasthallna sa 
h&rt, att lim eller annan adhesiv ej erfordras. Lasflikarna 
8 har f oretrkdesvis en langd, som medger en fastklamning av 
dessa mellan distansrorens 5 inre mantelyta 6 och de i 
distansroren 5 inpressade lasroren 10. Foretradesvis ar 
lasf likarnas 8 langd nagot mindre an eller motsvarar dis- 
tansrorens 5 halva innerdiameter . Lasrorens 10 langd kan 
varieras men dess diameter ar nagot mindre an distansrorens 
5 innerdiameter. 

I den visade, foredragna utf oringsf ormen uppvisar lasfli- 
karna 8 en sektorform i likhet med tartbitar med sin bas 
utgorande de cirkulart sig strackande biglinjerna 7. 

Det emballage som skall placeras pa pallen 1 kan fixeras 
mot pallens dacksskiva 2 med hjalp av fran emballaget 
utskjutande f likf ormationer 22, vilka i sitt fria, framre 
parti uppvisar Icishullingar 23, 24, vilka ar fasthakbara 
mot en underkant 25 pS lasroret 10. 

Forfarandet for f ramstallning av en lastpall enligt upp- 
finningen gSr till pa foljande satt: 



^^#CT/SE9 9 / 0 07 9 2 

1 1 -05- 1999 



I den ovre dacksskivan 2 stansas nio urtag medelst stans- 
knivar i sektorform och med en yttre, cirkelf ormad vik- 

anvisning i fc^rm biglinjer 7 for bildande av ett antal 

langs biglinjerna 7 ut- eller nedvikbara lasflikar 8. 
Harefter appliceras distansorganen 4 i form av de barande 
distansroren 5 under dacksskivan 2 och over de utskjutande 
l&sflikarna 8 och dessa pressas med hjalp av inre iSsror 
10, som skjuts in i de oppningar 9 som bildats av de ut- 
stansade lasflikarna 8, mot distansrorens 5 inre mantelyta 
6 samtidigt som lasroren 10 trycks ned med l&sflikarna 8 
fastklamda mellan distansroren 5 och lasroren 10, Harefter 
limmas bottenmedarna 3, som bestar av de mot varandra 
fixerade ovre och undre, U-formade pallmedarna 13, 14, fast 
mot distansrorens 5 fria andar 11 medelst en adhesiv 15 i 
samband med andarnas 11 inforande i de hal 12 som utstan- 
sats i bottenmedarnas 3 ovre, U-formade pallmed 13. 
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Patentkrav 



-±~. Anordning vid on lastpall av f oretradesv is enganqst . yp — 

och innefattande en ovre dacksskiva (2) , bottenxnedar (3) 
samt mellan dacksskivan (2) och bottenmedarna (3) sasom 
pallfdtter tjanande distansorgan (4) i form av barande ror 
(5) , vilka genom sin inre mantelyta (6) ar lagesf ixerade 
vid dacksskivan (2) mot fran denna utstansade, langs 
cirkulara biglinjer (7) utvikta lasf likar (8) , som i sin 
tur ar medelst ovanifran och in genom oppningar (9) i 
dacksskivan (2) , som bildats genom utstansningen och 
nedvikningen av l^sflikarna (8), inpressbara lasror (10) 
fastklamda mellan distansroren (5) och lasroren (10) 
kannetecknad av 

att bottenmedarna (3) utgors av en ovre och undre, 
U-formad pallmed (13, 14), vilka var och en ar sammansatt 
med sina skanklar (18-21) riktade mot varandra samtidigt 
som de ovre pallmedarnas skanklar (18, 19) stracker sig 
over och ar f ixerade mot de undre pallmedarnas skanklar 

(20, 21) , samt 

att de ovre pallmedarna (13) uppvisar hal (12) for 
samverkan med distansroren (5), vars nedre, fria andar (11) 
ar medelst en adhesiv (15) f ixerade vid de undre medarnas 

(14) inre botten (16) . 

2. Anordning enligt patentkrav 1, kanneteck- 
nad a V att lasflikarna (8) har en langd, som medger en 
fastklamning av dessa mellan distansrorens (5) inre mantel- 
yta (6) och de i distansroren (5) inpressade lasroren (10) . 

3. Anordning enligt patentkrav 2, kanneteck- 
nad a V att lasflikarnas (8) langd ar nagot mindre an 
eller motsvarar distansrorens (5) halva innerdiameter och 
lasrorens (10) langd ar varierbar men dess diameter nagot 
mindre an distansrorens (5) innerdiameter. 
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4. Anordning enligt patentkrav 1, kanneteck- 

n a d a V att lasflikarna (8) uppvisar en sektorform med 
dess bao utgorande de cirkulart sig strackandp biglinjerna — 
(7) • 

5. Anordning enligt patentkrav 1, kanneteck- 
n a d a V att lasroren (10) med sin underkant (25) ar 
lasande samverkbara med fran pk pallen (1) placerat embal- 
lage utskjutande, med lashullingar (23, 24) forsedda flik- 
formationer (22) i och for lagesf ixering av emballaget. 

6. Anordning enligt patentkrav 1, kanneteck- 
n a d a V att dacksskivan (2) utgors av en cirka 7 mm 
tjock wellpapp och distansroren (5) , lasroren (10) och 
bottenmedarna (3) utgors av en solid papp. 

7. Forfarande for tillverkning av en lastpall av fore- 
tradesvis eng&ngstyp innefattande en ovre dacksskiva (2) , 
bottenmedar (3) samt mellan dacksskivan (2) och botten- 
medarna sSsom pallfotter tjanande distansorgan (4), k a n- 
netecknat av att fore applicering av distans- 
organen (4) i form av distansror (5) under dacksskivan (2) 
stansas medelst stansknivar i dacksskivan (2) urtag eller 
oppningar (9) uppvisande sektorf ormade lasflikar (8) med en 
yttre, cirkelformad vikanvisning i form av biglinjer (7) 
och vilka lasflikar (8) harefter viks ut langs biglinjerna 
(7) till anliggning mot distansrorens (5) inre mantelyta 
(6) och fixeras till anliggning mot denna med hjalp av i de 
utstansade oppningarna (9) nedpressbara lasror (10), var- 
igenom lasflikarna (8) lagesf ixerar distansroren (5) med 
hjalp av lasroren (10) samt att bottenmedarna (3) darefter 
fastlimmas mot distansrorens (5) fria andar (11) . 
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Sammandrag 



Uppfinningen av s er en anordninq v i d en lapit . pall — — 

f oretradesvis engangstyp och innef attande en ovre dacksski- 
va (2) , bottenmedar (3) samt mellan dacksskivan (2) och 
bottenmedarna (3) sasom pallf otter tjanande distansorgan 
(4) . Distansorganen utgors av barande ror (5) , vilka ar 
lagesf ixerade vid dacksskivan (2) mot fran denna utstansa- 
de, langs cirkulara biglinjer (7) utvikta lasflikar (8), 
som i sin tur ar medelst ovanifran och in genoiti oppningar 
(9) , i dacksskivan (2) som bildats genom nedvikningen av 
lasflikarna (8), inpressbara lasror (10) fastklamda mellan 
distansroren (5) och lasroren (10) . Uppfinningen avser aven 
ett forfarande for tillverkning av lastpallen, varigenom 
for fastsattning av distansorganen (4) mot dacksskivans (2) 
undersida utstansas i denna oppningar (9) for bildande av 
lasflikar (8) , over vilka distansroren (5) fixeras med 
hjalp av lasror (10) , som trycks in i oppningarna (9) och 
pressar fast distansroren (5) mot lasflikarna (8) , varefter 
mot distansrorens fria andar (11) bottenmedarna (3) fast- 
limmas . 



(Fig. 4) 
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